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Optikai szintez6k NX32/NA24/NA32

Cikkszam: N102/N106/N108

Hasznalati atmutato



1. Bevezetés

2. El6késziilet a méréshez

Rogzitse a szintez6t egy allvanyon. A kompenzator automatikusan beallitja a vizszintes iranyt, ha az a
munkateruletének 15'-es teriiletén belul talalhat6. Ehhez allitsa be a libellat (lasd A6-os kép) a talpcsavarok
segitségével (lasd A4-es kép). Elegendd, ha a buborékot a gy(ir(in beliilre viszi. (lasd B és C kép).
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3. Célzas és fokuszalas

Acélzéberendezés segitségével (lasd A2-es abra) tajolja be a mérdlécet. Alencsét (lasd A3-as kép) ugy kell
beallitani, hogy a latémezd keresztje élesen legyen lathaté.

.A—> El6sz6r iranyozza meg durvan a szintezélécet. A

fokuszalé csavarral (lasd A1-es kép) allitsa be a
megfeleld fokuszt. A vizszintes finombeallit6 csavar
(lasd A5-6s kép) segitségével meg be a szintezéléc
kozepét. A szalkereszt élességének a bedllitasahoz
forgassa el az okularét (lasd A3-as).

4. A kompenzator vizsgalata

Gy6z6djon meg a kompenzator miikodéképességérél. Nézzen bele az objektivbe. Kocogtassa meg a
szintez6t és koézben figyelije az objektivben, hogy a szalkereszt beleng-e. Amennyiben nem toérténik
elmozdulas, akkor a kompenzator le van tapadva, esetleg megsériilt. Ebben az esetben forduljon a
szervizhez!



5. Mérési funkcidk
5.1 Szintmagassag mérése

Allitsa fel a késziiléket és iranyozza meg az elsd pontot. Olvassa le az elsd léc szintmagassagat (a) a
kozéps6 szal mentén. Iranyozza meg a kdvetkezé pontot és olvassa le megint a szintezélécet (b) a kozépsd
szal mentén. Aszintkiildnbség a kdvetkezé: H=a-b .

5.2 Tavolsagmérés E

A szalkereszt fuggbleges szakaszan két vizszintes vonal talalhatd, mely a T ? =
tavolsagmérésre szolgal. Iranyozza meg a szintez6lécet és olvassa le a fels® vonas =

(f) mentén. Ezutan olvassa le az als6 vonas (a) menténis. Avizszintes tavolsag (d) a oE |
szintezéléc és a mliszer kézétt: d=f-ax100 i

5.3 Szogmérés

Allitsa fel a szintezémiiszert. Iranyozza meg az elsé pontot. Forgassa el a miiszer oldalan a vizszintes széget
0-ra. Iranyozza meg a kévetkezd pontot, majd olvassa le a szdget.




6. A pontossag vizsgalata

Minden egyes szintez6t mar a gyarban kalibraltak. Ennek pontossagat biztositando, vizsgalja meg a
szintez6t és adott esetben kalibralja ujra.

6.1 A libella vizsgalata
Kozpontositsa a libellat ugy, hogy a légbuborék a kézéppontban helyezkedjen el. Ezutan forditsa el az

eszkdzt 180°-kal. A buboréknak még mindig a k6zéppontban kell lennie (lasd D kép). Ha ez nem igy lenne,
Ujra kell kalibralni alibellat.
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6.2 A libella kalibralasa W

Hasznalja az kalibralé csavarokat, allitsa be a légbuborékot az eltérés felére(lasd E kép).

Kézéppontkv
\\ /\< Tolja el eddig a szaggatott vonallal jel6lt

pozicioig. (Eltolas fele)

Eltolodott legbuborék




Az eltolédas masik felét a két kalibrald csavar (lasd F kép) és egy az azokhoz
tartoz6 imbuszkulcs segitségével javitsa ki ugy, hogy a buborékot a
koézéppontba tolja. Ismételje meg a fent emlitett 1épéseket addig, amig a
koézéppontba hozas be nem fejezédik. A buboréknak egy 180°-kal valo
elforgatas utan is a k6zéppontban kell lennie (lasd D &bra).

6.3 A nullpont vizsgalata

Allitson fel két teleszkopos mérdlécet (A, B) egymassal szemben kb. 50 m tavolsagra. A szintezd a két léc
koézott helyezkedijen el. Allitsa be a szintez6t a 2-es és 3-as pontban leirtak szerint. Olvassa le az A lécet és
jegyezze fel a mért értéket a1-ként. Ezutan olvassa le a B l1écet és jegyezze fel a mért értéket b1-ként. AzA és
B lécek ko6z6tti magassagkulénbség h=a1-b1 (lasd G abra).
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Most allitsa fel a szintezét kb. 1~2 m-es tavolsagra az A léctél. Allitsa be a szintezét a 2-es és 3-as pontban
leirtak szerint. Olvassa le az A lécet és jegyezze fel a mért értéket a2-ként. Ezutan olvassa le a B lécet és
jegyezze fel a mért értéket b2-ként. Ha (a2-b2)-(a1-b1) << 3mm, a szintezé helyesen van beallitva, ha
nagyobb, akkor a nullpontot Ujra kell kalibralni.

6.4 Anullpontkalibralasa

Ahogy az a H pontban szemléltetve van, allitsa a szintez6t a B méréléc iranyaba. Tekerje ki a nagyméreti
csavaros fedelet és a csomagban talalhato kalibralétl segitségével allitsa igazitsa be a szalkeresztet (1asd |
kép). Jegyezze fel ismét a kdvetkezd b3 értéket a B 1écnél, b3 = a2 - h. Ismételje meg ezt a folyamatot addig,
amig a kdvetkezd értékeket kapja: (a1-b1)-(a2-b2) < 3mm.



7. Karbantartas és apolas

Azért, hogy a szintez6 pontossagat minél tovabb fenntartsuk, a kovetkez6 pontokat kell figyelembe venni:

Szaraz és tiszta allapotban kell tarolni! Alencséhez (A7) ne érjiink hozza ujjal! Esés utan a szintez6t mindig

képzett szakemberrel vizsgaltassuk meg, és adott esetben kalibraltassuk ujra!

8. Technikai adatok

Tipus
Cikkszam

Nagyitas

Objektiv atmeéré
Legrévidebb céltavolsag
Szorzéfaktor
Nedvesség elleni védelem
Kompenzator terilete
Beallitasi pontossag
Libella érzékenysége
Standard széras

Suly

Korkiosztas
Allvanyfoglalat

Mérémiiszerek és méréeszkozok
www.hedue.eu

NX32
N102

32x

36 mm
0,4m
100
igen
+15'
+0,3"
8'/2mm
+1,5mm
1,29 kg
360°
5/8"
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